TECHNISCHE DATEN

BC2000
SEUERUNGSSYSTEM

TECHNISCHE DATEN BC2010 BC2015 BC2020 BC2020
Trockner LD82 FD100 MF2/S MF4/S
Model Nr. 1350xx | 13060xx | 13070xx | 13080xx
Héhe (mm) 600 600 800 800
Breite (mm) 400 400 800 800
Tiefe (mm) 250 250 300 300
Gewicht (kg)

Netzanschluss 230 230/415 415 415
Phase 1 1/3 3 3
Finale Teil Nummern (xx) wird abh&ngig von der Konfiguration sein.

EIGENSCHAFTEN BC2010 BC2015 BC2020 BC2020
Trockner LD82 FD100 MF2/S MF4/S
Model Nr. 1350xx | 13060xx | 13070xx | 13080xx
Vorprogrammierte Holzarten 98 98 98 98
Trocknungsprogramme 10 10 10 10
Feuchtigkeitssonden 2/4 4 4 4
Feuchtesensoreinrichtung Y Y Y Y
Temperatursensor Y Y Y Y
Hilfsluftersteuerung Y Y Y Y
Externe Heizungskontrolle N Y N Y
Luftbefeuchtereinrichtung Y Y Y Y
Dampferkontrolleinrichtung Y Y Y Y

DAS INTELLIGENTE KONTROLLSYSTEM FUR DIE HOLZTROCKNUNG

Die BC 2000 ist eine besonders effizientes Steuerungssystem flr Holztrocknungskammern und ist
speziell fur die Eipl Trockner konzipiert. Um die Steuerung vor potentiellen Gefahren zu schitzen,ist
die Computersteuerung in einem Schaltschrank eingebaut, in dem sich auch die Steuerung fur die

verschiedenen Motoren und Ventile befinden.

Die BC 2000 wird in 2 SchrankgréBen angeboten.
Fur den EIPL Trockner LD82 und FD 100 als
Version BC2010 und 2015 und fur die Trockner der
Eipl MF Serie als Version BC2020. Wenn mehr als
ein MF Trockner in einer Kammer betrieben wird,
dann bedarf es eine Zusatzsteuerung SCB 2022
pro Einheit.

Der Kontrollprozess erfolgt Vollautomatisch mit der
kontinuierlichen Messung der Feuchte.

Der Anwender gibt den Betriebsmodus,
die Holzart, die Menge und Dicke des
Holzes, den Endfeuchtegehalt, sowie

die Trocknungsgeschwindigkeit ein. Aus
den gemessenen Widerstandswerten
(temperaturkompensiert) wird die Holzfeuchte
berechnet, wobei die Holz-bezogenen
Charakteristika bertcksichtigt werden. Das
Kammerklima wird dann flr eine optimale
Trocknung, gemaBl den eingegebenen
Parametern gesteuert.
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VEREINFACHTE KONTROLLE

Die Inbetriebnahme der BC 2000 ist einfach. Die Programmierung erfolgt im Dialog zwischen
Steuerungssystem und
Anwender, der die geeigneten
Einstellungen aus einer Reihe
von Werten, die im Display
angezeigt werden, auswahlt.
Einmal eingestellt, wird der
BC2000 den Trocknungsprozess
vollautomatisch Uberwachen
und garantiert eine einwandfreie
Trocknung. Der BC2000 ist in
der Lage, dies zu tun, weil sie
die Trocknungsparameter von 98
Holzarten enthélt. Um eine hdchst
schonende Trocknung gewahren zu
kénnen, teilt das Steuerungssystem
die Trocknung in 3 Phasen: Heizen,
Trocknen und Kihlen.

ECHTZEITDATEN

Damit der Anwender, den
Trocknungsprozess Uberwachen
kann, kdnnen aktuelle
Werte von der Steuereinheit angezeigt werden. Am Ende des Trocknungsprozess kénnen die
Variablen eines jedem Stadiums des Verfahrens bewertet werden. Die gemessenen Werte, der
Feuchtesonden, kdnnen jederzeit wahrend des Trocknungsprozesses angezeigt werden. Dies
ermoglicht dem Anwender, stark abweichende Werte (AusreiBer) zu indentifizieren, welche dann

aus der Bestimmug
des Mittelwertes @ Schematische Darstellung der Trockenkammer
ausgeschlossen I Ausristung und dgs Anschlusses der Steuerung
[ R o
werden kénnen. Die 8 o croCee
BC2000 ermoglicht ©)
die Speicherung |
von bis zu 10
Vo
€
— 1 ®

1. BC2000 Steuereinheit e
2. Schaltschrank R
3. Kondensationstrockner )
4. Luftbefeuchter ® e
5. Entliftungseinheit @
6. Umluftventilatoren
7. Temperatursensor
8. Feuchtesensor
9. Holzfeuchtemefstellen
10. Holzstapel
11. Trockenkammer @

Trocknungsprogrammen, die auf Wunsch abgerufen
werden kénnen.
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